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1. OBJETIVO

Definir a metodologia da certificagao de:

e Soldadores / Operadores de Soldadura
e Brasadores / Operadores de Brasagem

O Esquema de certificagdo considerado tem dois objetivos principais:

¢ Avaliar as capacidades e competéncia do candidato segundo critérios bem definidos e de acordo com
os documentos de referéncia.

¢ Evidenciar que o candidato tem as capacidades e a competéncia necessarias para a execugao de juntas
soldadas no dmbito da certificagédo pretendida.

2. AMBITO

Aplica-se a todas as acdes que tém em vista a certificagdo de Soldadores / Operadores de Soldadura e/ou
Brasadores / Operadores de Brasagem, ou seja, a concesséao e a revalidagio da certificagao.

3. REFERENCIAS
3.1 GERAIS

EN ISO/IEC 17024

EWF-647

MF-OCS/ANB
PG-1SQ/14
PG-1SQ/03
P-1SQ/05
1ISQ/004
OCS/ANB-11
PG-OCS/ANB-01
IT-OCS/ANB-01

AVA-058

Avaliacdo da Conformidade — Requisitos gerais para organismos de certificagdo de
pessoas

Regras para a implementacao de um esquema de certificacdo EWF de Soldadores,
Operadores de Soldadura e Brasadores

Manual de Funcodes

Reclamacbes, e Recursos

Nao conformidades, agdes corretivas e preventivas

Recursos Humanos e Formacéo Interna

Lista de documentos e impressos (OCS/ANB)

Lista de Inspetores de Soldadura/Matriz de Competéncias

Arquivo de registo relativos a qualificacao e certificagcdo de pessoas
Inspecao Visual, fratura e dobragem — Condi¢des de ensaio e meios

Procedimento de Calibragao e Verificagdo de EMMs para Qualificagcbes em Soldadura
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3.2 DOCUMENTOS DIRETORES DO ESQUEMA DE CERTIFICAGAO

A) Com acreditacdo de acordo com o referencial normativo EN ISO/IEC 17024

Soldadores / Operadores de Soldadura

Cdédigo de Construgdo ASME BPVC IX
(De acordo com os requisitos da norma de acreditagdo EN ISO/IEC 17024 e PE-OCS/ANB-01)

EN 1SO 9606-1

(O OCS nao procede a certificacéo da alinea 9.3c desta norma de acordo com a EN ISO/IEC 17024)

EN ISO 9606-2 a 5

EN ISO 14732

(O OCS néao procede a certificacédo da alinea 5.3c desta norma de acordo com a ISO/IEC 17024)

B) Sem acreditacéo de acordo com o referencial normativo EN ISO/IEC 17024

(A certificago relativa aos codigos/normas referidas na tabela abaixo nédo esta regulamentada nem consta do
ambito da acreditacdo de acordo com o referencial normativo EN ISO/IEC 17024)

Soldadores / Operadores de Soldadura

e Cddigo de Construgao ASME BPVC IX

e Cddigo de Construgao APl 1104

e Cddigo de Construcdo AWS

e ENISO 9606-1-Com alinea 9.3¢c

e 1SO 14555

e ENISO 14732-Com alinea 5.3c

e ENISO 13585

e |SO 13847

e Outros Cédigos / Normas

C) Certificagcbes com base em Especificagcbes para a fornecidas pelo cliente

(Este ponto n&o se encontra regulamentado nem consta do ambito de acreditagdo de acordo com o referencial
normativo EN ISO/IEC 17024)

As Especificagbes, acima referidas, devem conter, no minimo, as seguintes informagdes:

Condicdes de execugado do exame;

Ensaios a efetuar ao corpo de prova executado no exame;

Critérios de avaliagao tanto do corpo de prova e como dos ensaios a que é submetido;
Validade da certificagao;

Gama de certificagao.

O OCS nao faz revalidactes de certificados efetuados de acordo com este ponto.
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4. DEFINIGOES / SIGLAS

Candidatura

Certificagao

Concessao

Condigoes de Certificagao

Corpo de Prova

Exame

Examinador S (Inspetor de
Soldadura)

Processo de Certificagédo

Revalidagao

Responsavel Técnico

Brasador

Operador de Brasagem

Operador de Soldadura

Soldador

Conjunto de informagéao que refere no minimo a identificagéo do candidato (tal como nome, morada
e outras informagdes exigidas pela condigdo de certificagédo), o ambito da certificacdo e qualquer
informacgéao de apoio que possa demonstrar objetivamente o cumprimento de pré-requisitos exigidos
para o ambito da certificagéo (se aplicavel).

Conjunto de agdes (incluindo candidatura, avaliagdo, decisdo de certificagdo, utilizacdo de
certificados e de logotipos/marcas) conducentes a atribuicdo de certificagdo aos candidatos de
acordo com as condigdes de certificagdo e que tém o objetivo de avaliar os conhecimentos dos
candidatos relativos a sua competéncia numa atividade bem definida, no ambito do saber fazer ou
do saber aplicar.

Entenda-se atribuigdo de certificacdo baseada na prestagdo de provas especificas pelo candidato,
tedricas e/ou praticas, definidas pelas condi¢des de certificacao.

Norma, cédigo ou especificagdo que define as condigdes de execugéo do exame, os tipos de ensaios
a efetuar ao corpo de prova tendo em vista a sua avaliagado, os critérios de avaliagdo do corpo de
prova e dos ensaios a que foi submetido, os relatérios e registos necessarios, a validade da
certificacdo e a gama de certificagao.

Ligagao soldada utilizada para fins de exame (pratico) no ambito a que se aplica este procedimento.

Também denominada como teste ou prova, é a ferramenta de avaliagao tedrica e/ou pratica, através
da qual o candidato demonstra ter competéncia numa atividade bem definida.

Examinadores de Soldadura (examinador S) que efetuam a assisténcia e avaliagdo dos exames de
certificacdo de soldadores, operadores de soldadura, brasadores e operadores de brasagem ou
operadores de soldadura por brasagem.

Conjunto de atividades pelas quais um organismo de certificagdo determina que uma pessoa cumpre
os requisitos de certificagdo (conjunto de requisitos especificos, incluindo os requisitos do esquema
a serem cumpridos, a fim de estabelecer ou manter a certificagédo), incluindo de candidatura,
avaliagdo, decisdo de certificacéo, revalidagao e uso de certificados e logétipos /marcas.

Também denominada como revalidagdo ou prolongamento é a atividade de certificacdo que se
baseia num certificado ja existente e na demonstragéo pelo candidato que cumpre com o conjunto
de requisitos definidos pelas condigdes de certificagdo.

Membro do Painel de Certificagdo nomeado para a andlise, avaliagdo e tomada de deciséo relativa
ao processo de certificacao.

Profissional que executa brasagens controlando manualmente a deslocagdo da fonte de calor
durante todo o processo de execugdo. E responsavel pela regulagéo dos parametros de soldadura.

Profissional responsavel pela execugéo de juntas brasadas realizadas em sistemas automaticos,
mecanizados ou robotizados. Pode ser o responsavel pela parametrizacdo dos sistemas ou néo,
podera efetuar ou ndo pequenos ajustes no posicionamento da fonte de calor durante o processo de
execugao. Nao faz nunca a deslocagdo manual da fonte de calor durante a execugéo.

Profissional responsavel pela execugédo de juntas soldadas realizadas em sistemas automaticos,
mecanizados ou robotizados. Pode ser o responsavel pela parametrizagdo dos sistemas ou néo,
podera efetuar ou ndo pequenos ajustes no posicionamento da fonte de calor durante o processo de
execugdo. Nao faz nunca a deslocagdo manual da fonte de calor durante a execugéo.

Profissional que executa soldaduras, controlando manualmente a deslocagdo da fonte de calor
durante todo o processo de execucdo e que é responsavel pela regulagcdo dos parametros de
soldadura.
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5. PROCEDIMENTO
5.1. CANDIDATURA INICIAL
5.1.1. Requisitos necessarios a certificagao

O acesso a certificagio é garantido a qualquer pessoa que requeira a mesma, desde que satisfaga os requisitos
definidos neste procedimento e nas condigdes de certificagao a utilizar.

Os requisitos necessarios a certificagao sao definidos de acordo com os documentos de referéncia mencionados
no item 3.2 deste procedimento, podendo estes variar de acordo as condigdes de certificagao a utilizar.

Além do ja mencionado, aplicam-se ainda os seguintes requisitos ao candidato:

¢ Devera ter a idade minima legal para entrar no mercado de trabalho;
e Devera demonstrar capacidade para preparar o exame de acordo com a EPS/EPSp que suporta a
qualificagao.

O tempo de experiéncia e/ou formagao ndo sao requisitos necessarios para a certificagéo.

5.1.2. Processo de Candidatura

Os candidatos a certificacdo, no ambito deste procedimento, individuais e/ou apontados por empresas, que se
considerem aptos a realizagdo dos exames necessarios, solicitam numa primeira fase a realizagdo dos exames
de certificagao através da ficha de candidatura, indicando no minimo, por candidato:

¢ A(s) Condigao(bes) de certificagao aplicaveis

o A(s) prova(s) que pretende(m) realizar

¢ O seu nome,

¢ E / ou outras indicagbes necessarias a sua identificagao.

O candidato a certificagdo ou a empresa que solicita a certificagdo dos candidatos deve ainda disponibilizar,
antes da realizac&o da soldadura dos corpos de prova, os seguintes documentos:

¢ Certificados de origem (tipo EN 10204 ou equivalente) dos materiais de base e adi¢do a utilizar na
certificacao;

¢ Especificagdo de suporte ao exame (EPS, EPS’p. EPB OU EPBp) de acordo com as exigéncias da
condicao de certificagcao.

¢ O protocolo de conduta de pessoa certificada assinado e datado que consta da ficha de candidatura
(Imp.ISQ.0CS.30).

e Documento de identificacao

Estes documentos podem ser evidenciados somente no momento do exame (antes da realizagdo do mesmo)
Repeticdes de exames devidas a reprovagdes serdo tratadas como novas candidaturas.

Nota 1: Os custos associados ao processo de certificagdo sdo do conhecimento do candidato

5.1.3 Processo de avaliagao

O Responsavel Técnico designa (Imp.ISQ.0CS.28) o Examinador de soldadura (Examinador S) que ficara
encarregado do acompanhamento da candidatura a certificagcao. Para o efeito, tera em conta a Matriz de Gestao
de Riscos a Imparcialidade (Doc. 1ISQ/058). No caso de o examinador S designado ndo poder dar continuidade
ao processo, o Responsavel Técnico designara outro examinador S.

Caso o Responsavel técnico atue como Examinador de S numa determinada candidatura, n&o pode atuar como
responsavel técnico nesse processo de certificagio.

S6 pode ser designado como examinador S os Examinadores S que constem na Lista de Inspetores de Soldadura
— Matriz de Competéncia (Doc. OCS/ANB-011) com registo de acuidade visual valido.
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Caso o examinador S verifique que existem fatores que sejam causa de qualquer conflito de interesse que ponha
em risco a sua imparcialidade como examinador S, devera comunicar essas causas de imediato ao Responsavel
técnico que o designou e ainda ao Responsavel do OCS.

O Examinador S so6 podera atuar nesse processo de certificacdo caso o Responsavel Técnico que o nhomeou
reconfirme a designacdo. O OCS registara esta situagao.

O examinador S verifica as condi¢des definidas em 5.1.1 e 5.1.2 e efetua o registo das condigdes do exame a
realizar de acordo com a condi¢ao de certificagédo aplicavel, em formulario préprio. O mesmo registo de condi¢des
podera ser usado para mais do que um candidato.

Adicionalmente é requerido a cada candidato a assinatura do Protocolo de Conduta Profissional para pessoal
certificado que consta da ficha de candidatura, onde este confirma a aceitagao dos seus deveres e direitos.

A aceitagao/rejeicdo da candidatura pelo OCS sera efetuada pelo Examinador S no respetivo formulario de
candidatura aquando da realizagdo do exame, ficando o original no processo de certificagdo e uma cdpia na
posse do candidato.

5.1.4 Processo de Exame

As condigdes de certificagdo a que os candidatos tém de se submeter, encontram-se definidas nos documentos
de referéncia mencionados no item 3.2. deste procedimento.

O candidato a certificagdo deve demonstrar, antes do inicio do exame, capacidade para realizar as seguintes
tarefas:

¢ Analise da EPS, EPSp, EPB ou EPBp.

o Verificar o estado do equipamento a utilizar e a sua preparagéo.

¢ Verificagdo da conformidade dos materiais de base e de adicdo de acordo com o definido na EPS ou
EPSp (dimensional, tipo de chanfro e estado de conservagao).

¢ Posicionamento das pegas de exame de acordo com as condigdes de certificagdo.

o Qutros requisitos especificos necessarios a realizagdo do exame.

Se o candidato demonstrar essa capacidade, o examinador S aceitara a candidatura em formulario préprio
(Imp.1SQ.OCS.030) e dara permissao para iniciar o exame.

Caso o candidato ndo demonstre essa capacidade, o examinador S ndo aceitara a candidatura a certificagao.
Os respetivos motivos seréo registados no Imp.ISQ.0CS.030 e informados ao Candidato, a quem sera solicitado
a respetiva assinatura em como tomou o devido conhecimento.

O exame de qualificagdo ndo inclui a componente tedrica, exceto se expressamente requerido pela
documentacéao de referéncia.

No caso da EN ISO 14732, o operador de soldadura tera de realizar um teste funcional.

Durante a realizagao do corpo de prova, o examinador S procedera de acordo com o estabelecido na norma de
certificagao aplicavel e no Anexo | deste documento.

No caso da certificagdo seguir o codigo ASME BPVC SEC. IX, as soldaduras topo a topo poderao qualificar
soldaduras de angulo, se um corpo de prova de soldadura de angulo suplementar for soldado nas condigbes
definidas no ponto 5.4, alinea e), da norma EN ISO 9606-1.

Apods o candidato ter terminado a realizagéo do corpo de prova, o examinador S fara o exame de inspegao visual
e preenche o resultado deste ensaio no campo proprio da ficha de Registo das condi¢cdes de exame.

Adicionalmente e caso o cliente assim o indique poderao ser utilizados relatérios especificos de inspegao visual
conforme especificado no documento IT — OCS/ANB-01.

No caso de aceitagdo por inspecao visual, serdo solicitados os ensaios ndo destrutivos e/ou destrutivos
necessarios para a avaliagdo do exame realizado.
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Em condi¢gbes normais, recorre-se aos laboratérios do ISQ para a realizagao dos ensaios necessarios. No caso
especifico dos ensaios de fratura e ensaio macrografico em juntas angulares e dobragem de conectores (pernos)
e de juntas topo-a-topo, estes poderao ser realizados pelos examinadores S no local da realizagdo do exame
caso estejam garantidas as condigbes minimas exigidas para a execugao dos ensaios (ver IT — OCS/ANB-01),
realizando de imediato a respetiva analise e preenchendo o relatério correspondente.

Os laboratérios do 1ISQ encontram-se acreditados e abrangidos pela certificagdo ISO 9001 e ISO 45001.

Ensaios mais relevantes para a avaliagao da certificagao de soldadores, por laboratério ISQ:

Laboratoério Ensaios

LABEND (1SQ)

Laboratorio de Ensaios N&o Destrutivos Radiografico; Ultra-sons; Liquidos penetrantes; Magnetoscopia;

LABMAT (I1SQ) Macrografia; micrografia; durezas; tragdo; dobragem; fratura;
Laboratério de Materiais arrancamento;

Em situacdes excecionais, motivadas por exemplo, por necessidade operacional por parte do OCS ou requisitos
expressos do cliente, podera recorrer-se a recursos externos ao ISQ devendo neste caso ser garantido que o
executante &€ competente, cumpre com as disposi¢des aplicaveis da EN ISO/IEC 17024 e outros requisitos
técnicos de acordo com as normas aplicaveis, que se garanta a independéncia da produgéo e néo se
comprometa a confidencialidade e imparcialidade - Ver P-ISQ/06.

Tais recursos serdo aceites caso possuam acreditagcao pelo IPAC ou outra entidade similar membro da EA, ou
apos verificagao realizada pelo OCS, ou por peritos indicados pelo OCS.

Em nenhum caso sera permitida a realizacdo de ensaios por entidades ou pessoas que de algum modo se
encontrem envolvidas com a pessoa a certificar.

O examinador S devera verificar se 0s meios de ensaios a serem aplicados estao ou ndo aprovados.

O examinador S designado deve recolher a documentacao relativa aos recursos materiais e humanos e proceder
em conformidade com o Procedimento de Gestao PG — OCS/ANB-09.

Apods a rececdo de todos resultados dos ensaios necessarios para a tomada de decisdo da certificagéo, o
examinador S elabora o certificado ou declaragéo e relne toda a documentagédo que constitui o processo de
certificacdo enviando de seguida o processo completo ao Responsavel Técnico para sua analise e tomada de
deciséo.

5.1.5 Decisao da certificagao

O Responsavel técnico analisa o processo de certificagdo segundo os requisitos aplicaveis definidos na condi¢do
de certificagado do exame realizado, por forma a tomar a deciséo de certificagao.

Apéds a tomada de decisdo, o Responsavel Técnico assina o documento correspondente (certificado ou
declaracéo de reprovacdo) bem como o Registo das condicbes de exame referente ao processo em andlise, em
campo préprio, € assegura-se de que o candidato ou a empresa que solicitou a certificacdo é informada em
conformidade por carta, fax ou por via eletrénica.
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5.1.6 Emissao do certificado / Declaragao de reprovacgao
A) O Certificado

O Certificado é propriedade exclusiva do ISQ, sendo constituido por uma ou duas paginas a cores em formato
A4,

A informacgéo acerca da Norma e/ou outros documentos em que se baseia a certificagdo deve obrigatoriamente
conter a informacao da edigao que foi utilizada (por exemplo, a norma NP EN ISO 9606-1 deve ser referenciada
como NP EN ISO 9606-1:2017).

No caso de solicitagdo do cliente de um certificado de soldador ja existente sera feita uma reemissédo do
certificado de qualificagdo por parte no emissor que colocara junto do numero de certificado a designagéo “2@
VIA” e substituindo a cépia que consta nos arquivos.

No caso de detegao de erros e/ou omissdes num certificado de soldador ja emitido, sera feita uma reemissao do
certificado de soldador, ja com as corregdes efetuadas, acompanhada da destruicdo do documento original
incorreto e devida atualizagédo do mesmo nos arquivos.

A numeracgao dos certificados segue o formato: AAAA / SNNNN
Onde os cédigos AAAA, S e NNNN representam:

AAAA Os quatro digitos referentes ao ano de emissdo do documento.

S Cdédigo que identifica o sector do responsavel pela certificagéo.
o S =1-Sede do ISQ no Taguspark
o S =2 - Delegacéo Norte em Grijé
NNNN Numero sequencial (todos os anos se inicia nova numeragéo sequencial).
Os certificados devem ser emitidos no prazo maximo de dez (10) dias Uteis apds a entrega da documentagéo ao
responsavel.

B) Validade do certificado

B.1) Certificado emitido com acreditacéo de acordo com o referencial normativo EN ISO/IEC 17024

Os formatos dos certificados asseguram que o periodo de validade de cada certificagdo € sempre mencionado
de acordo com o que se encontra definido na condigado de certificagdo aplicavel.

A data de inicio de validade do certificado emitido, no caso das normas europeias, esta associada a data do
exame e aos requisitos especificos da condigao de certificagdo aplicavel.

A data de inicio de validade do certificado emitido, no caso do cédigo ASME IX, esta associada a data do ultimo
ensaio e aos requisitos especificos da condigao de certificagao aplicavel.

Na tabela seguinte pode observar-se a validade considerada para cada condi¢c&o de certificacao:

CONDIQEO DE CERTIFICA(;EO INICIO VALIDADE VALIDADE REVALIDA(;EO RECERTIFICACEO
SOLDADOR

EN IS0 9606-1 data do exame §9.2a)* | 3 anos Ndo Sim***
EN ISO 9606-1 data do exame §9.2b)* | 2 anos Sim** Sim*
EN I1SO 9606-2 data do exame
EN ISD 9606-3 data do exame 2 anos Sim** Sim*
EN ISO 9606-4 data do exame
EN ISO 9606-5 data do exame

ASME IX BPVC+PE-OCS-ANB-01- §5.2.1 | data dltimo ensaio 3 anos Nio Sim***

OPERADOR DE SOLDADURA

EN ISO 14732 data do exame §5.2a)* | 6anos Nio Sim***
EN ISO 14732 data do exame §5.2b)* | 3 anos Sim** Sim*

ASME IX BPVC+PE-OCS-ANB-01- §5.2.1 | data ultimo ensaio 6 anos Mo Sim***

* De acordo com opgéo do candidato
** De acordo com a Condigdo de certificagdo
*** De acordo co PE-OCS-ANB-01 - §5.2.1
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B.2) Certificado emitido sem acreditacdo de acordo com o referencial normativo EN ISO/IEC 17024

Os formatos dos certificados asseguram que o periodo de validade de cada certificagdo € sempre mencionado.

Quando a condigéo de certificagéo define de forma clara o referido periodo € inserida a data de fim de validade.

* De acordo com opgdo do candidato
** De acordo com a Condigdo de certificagdo
*** De acordo co PE-OCS-ANB-01 - §5.2.1

Para os casos em que nao esta definido um periodo de validade determinado, o campo de fim de validade deve
remeter para a condicao de certificacao aplicavel.

C) Declaragao de reprovagéao

O formato da Declaracdo de Reprovagao assegura que o candidato € informado das causas da decisdo tomada
e da possibilidade de este apresentar um recurso da decisdo tomada.

A numeracgao das declaragdes de reprovacao segue o seguinte formato: R NNNN / S/ AAAA
Onde os cédigos AAAA, S e NNNN representam:

AAAA Os quatro digitos referentes ao ano de emissdo do documento.

S Caédigo que identifica o sector do responsavel pela certificagao.
o S=1-Sede do ISQ no Taguspark
o S =2 - Delegagao Norte em Grijé

NNNN Numero sequencial (todos os anos se inicia nova numeragao sequencial).
As declaragbes de reprovagédo devem ser emitidas no prazo maximo de dez (10) dias Uteis apos a entrega da
documentagao ao responsavel.
5.2. PROCESSO DE REVALIDAGAO / RECERTIFICAGAO
5.2.1 Processo de Recertificagao

Finda a validade do certificado inicial procede-se a recertificagdo da pessoa detentora do respetivo certificado
em conformidade com os requisitos especificos da condigao de certificagdo, através de um novo processo de
certificacao.

O processo de recertificagdo usa a mesma metodologia da certificagéo inicial.

A recertificagdo de uma pessoa ja certificada da origem a emissao de um novo certificado.

5.2.2 Processo de Revalidagiao

No caso particular da revalidacdo de certificados segundo as normas EN I1SO 9606-1 e EN ISO 14732 que
tenham sido emitidos com a opgéo b) do ponto 9.3 ou 5.3 respetivamente a sua revalidagéo sera realizada nos
prazos e condi¢des definidos na norma aplicavel.

Para outros codigos ou normas a revalidagao sera sempre realizada dentro dos prazos e condigdes especificas
definidas na condicao de certificagao.

O acesso a revalidagao da certificacao é garantido a todas as pessoas ja certificadas pelo OCS que o requeiram,
desde que satisfagam os requisitos especificos da condig¢do de certificacdo pelo qual foram certificados.
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A) Candidatura a revalidagao

Os candidatos a revalidagdo da certificacdo, quer a nivel individual quer apontados por empresas, que se
considerem aptos devem submeter a solicitagdo ao OCS.

Se aplicavel, sera fornecida uma resposta a solicitacdo que inclui a descricdo do processo de revalidagcao
apropriado (incluindo os custos), os requisitos e os documentos necessarios e aplicaveis.

Para proceder a revalidagdo de uma certificagdo, o OCS tera de receber o certificado original e a demais
documentacao de suporte. O conteldo da documentagao de suporte a revalidacido depende da condigao da
certificagdo que se pretende revalidar. S6 serao realizadas revalidagbes de certificados no dmbito da condigao
de certificagdo que deu origem a anterior certificagao.

B) Analise da candidatura a revalidagéo

O Responsavel Técnico designa o examinador S que ira efetuar a verificagdo da existéncia de toda a
documentagao necessaria para a concessao da renovagao com vista a pré-avaliagdo do processo.

No caso de o examinador S designado ndo poder dar continuidade ao processo, o responsavel técnico designara
outro Examinador S.

S6 pode ser designado como examinador S um examinador S que conste da lista de Inspetores de
Soldadura/Matriz de competéncia (Doc. OCS-ANB/011 LISTA DE INSPECTORES DE SOLDADURA/ MATRIZ
DE COMPETENCIAS) e autorizado para a condigao de certificagdo relevante.

Caso o Examinador S verifique que existem fatores que sejam causa de qualquer conflito de interesse que ponha
em risco a sua imparcialidade como examinador S, devera comunicar essas causas de imediato ao Responsavel
Técnico que o designou e ainda ao Responsavel do OCS e s6 podera atuar como examinador S nesse processo
de certificagdo se o Responsavel Técnico que o nomeou reconfirmar a designagdo. O OCS registara esta
situacao.

O examinador S, verifica as condi¢des definidas em 5.2.1 A) e efetua o registo das condi¢cées da certificagdo a
renovar, de acordo com a condi¢ao de certificagdo aplicavel, em registo préprio. O mesmo registo de condi¢des
podera ser usado para mais do que um candidato.

O examinador S deve assegurar-se de que o Protocolo de Conduta Profissional para pessoal certificado referente
a certificagdo em revalidacao existe, esta assinado pelo candidato e é rastreavel durante todo o periodo de
validade da revalidagao. Caso n&o seja possivel verificar o anteriormente mencionado, o examinador S devera
requerer a cada candidato a assinatura do protocolo onde este confirma a aceitagdo dos seus deveres e direitos.
Para este efeito podera utilizar os meios de comunicagéo que forem apropriados.

Apds confirmar que toda a documentagéo necessaria para a tomada de decisdo da revalidagao esta reunida, o
examinador S envia o processo ao responsavel técnico.

C) Decisao da revalidacao

O Responsavel Técnico analisa o processo de revalidagdo segundo os critérios definidos na condigdo de
certificagado que esta em analise de forma a tomar a deciséo da revalidagao.

A validacédo da candidatura pelo OCS sera efetuada pelo responséavel técnico no registo das condi¢des de
revalidacao.

Apds a tomada de decisao favoravel, o Responsavel Técnico assina o documento correspondente (certificado
referente a certificacdo a revalidar) e assegura-se que o candidato ou a empresa que solicitou a revalidagao é
informada em conformidade por carta ou email.

No caso de decisdo nao favoravel, o Responsavel Técnico assina o registo das condi¢cdes de revalidagao e
assegura-se de que o candidato ou a empresa que solicitou a revalidagao é informada em conformidade por
carta ou email.
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No caso de uma revalidagdo onde ndo haja campo disponivel no certificado original que foi submetido para
revalidagdo ou caso o modelo do certificado enviado nao ser o modelo de certificado em vigor deve ser emitido
um novo certificado que substitui o primeiro.

No caso de ser emitido um novo certificado para substituir o obsoleto deve ser segundo o descrito no item 5.1.5
deste procedimento.

5.3 ACOMPANHAMENTO DE PESSOA CERTIFICADA

Aquando da candidatura/execugéao do (s) teste (s) de certificagdo, o candidato assina um Protocolo de Conduta
Profissional de Pessoal Certificado (Imp.ISQ.0CS-030), responsabilizando-se pelo seu cumprimento e
garantindo assim a adequada utilizagdo da certificagdo obtida. Este Protocolo é valido para todos os testes de
qualificagdo executados num dado periodo de prova (processo) pelo candidato.

Ao assinar o Protocolo a pessoa Certificada toma conhecimento das obrigagdes a que esta sujeita enquanto
pessoa certificada das quais se destaca:

e A pessoa certificada é obrigada a manter um registo de qualquer reclamagéo recebida contra a sua
pessoa no admbito da atividade técnica coberta pelo certificado, assim como das respetivas agbes
corretivas desenvolvidas;

e Apessoa certificada é obrigada a garantir a acessibilidade ao OCS do registo das reclamagées recebidas
e respetivas agdes corretivas desenvolvidas, em qualquer momento durante a validade da certificagéo.

5.4 RENUNCIA A CERTIFICAGAO

A pessoa certificada pode renunciar definitiva ou temporariamente, a certificacdo apresentando um pedido formal
de renuncia com um pré-aviso de trés meses em relagao a data de validade do certificado.

No caso de renuncia temporaria, o periodo de suspensdo deve ser claramente identificado pela pessoa
certificada.

A renuncia ou suspensao temporaria da certificagao nao altera o periodo de validade do respetivo certificado.

No caso de renuncia temporaria, suspenséo do certificado, as condigbes de levantamento da mesma (evidéncias
a enviar ao OCS), devem estar definidas de uma forma clara na comunicagao enviada a pessoa certificada.

O Secretariado do OCS, por indicagdo do Responsavel do OCS que confirma a renuncia no Formulario para
Renuncia, retira os dados da pessoa certificada da Lista de Pessoas Certificadas e publicita a renuncia, utilizando
os meios de informagéao através dos quais tinha sido divulgada a respetiva certificagdo. Em paralelo notifica a
pessoa em questao, através de carta ou e-mail, confirmando a renuncia a certificagao e informando que cessaram
os direitos que detinha como pessoa certificada. No caso de renuncia temporaria, suspensao do certificado, as
condigdes de levantamento da mesma (evidéncias a enviar ao OCS), devem estar definidas de uma forma clara
na comunicagao enviada a pessoa certificada.

5.5 ARQUIVO DE REGISTOS
O Arquivo de registos segue o descrito no PG-OCS/ANB-01 — “Arquivo de Registos de Candidatos, formandos e
Pessoal qualificado e/ou Certificado”.

5.6 UTILIZAGAO DO CERTIFICADO

Considera-se da responsabilidade da pessoa certificada a utilizagdo do(s) certificado(s) dentro da sua gama de
aprovacgao prevista nos documentos de referéncia.

A pessoa Certificada apenas pode utilizar os documentos (certificado) com o simbolo da acreditagédo tal como
Ihes foram entregues.

O 1SQ - Instituto de Soldadura e qualidade ndo é responsavel por uma utilizagao indevida do(s) certificado(s)
fora da sua gama de aprovacgao ou do seu periodo de validade.
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5.7 USO INADEQUADO DA CERTIFICAGAO

Os titulares da certificagdo tém o direito de publicitar a obtengao da sua certificagdo da forma que considerarem
mais adequada, desde que assegurem a correta referéncia ao campo e limites da certificagdo obtidas e indiquem
0 numero de registo correspondente.

Considera-se inadequada a utilizacdo da certificagcdo quando possa induzir em erro os destinatarios dessa
informagéo, particularmente nos seguintes casos:

* A certificacdo nao foi ainda concedida, foi suspensa ou cancelada, ou se 0 seu possuidor renunciou a
mesma.

* A certificagéo esteja a ser utilizada ou publicitada fora do seu campo de aplicagéo.

* Nao sejam aplicadas novas prescricdes em consequéncia de alteragbes as regras do sistema de
certificacao.

» Sejam infringidas as regras de conduta profissional de pessoal certificado.

Sempre que o OCS tenha conhecimento ou seja informado da utilizagdo inadequada de certificados ou de
conduta inadequada por parte da pessoa certificada, devera informar de imediato o Responsavel do OCS, que
devera tratar a informagdo como uma reclamacgéo seguindo o descrito no PG-ISQ/14 — Reclamacdes e Recursos.

O Responsavel do OCS investigara o assunto, informando o infrator, da investigagéo e suas causas. Se obtiver
evidéncias objetivas da infragdo, consulta o Presidente do Comité Executivo e com a aprovagéo deste, envia
uma repreensao por escrito ao detentor da certificagdo convidando-o a eliminar a ndo conformidade.

Se o0 Responsavel do OCS nao obtiver evidéncias objetivas que confirmem, sem quaisquer duvidas, o
comportamento do visado ou se as ndo conformidades se mantiverem apesar do pedido de agéo corretiva,
devera informar o Presidente do Comité Executivo do ocorrido e este convocara e nomeara uma reunido de um
Comité de Avaliagédo para analise do problema e tomada de deciséo.

Este Comité de Avaliagdo devera ser composto por:
* Presidente do Comité Executivo do OCS/ANB;
* Presidente do Conselho Consultivo do OCS/ANB;
* Presidente do Painel de Certificacdo ou em quem este delegar essa fungéo.

A analise do problema incluird uma audiéncia com o infrator e/ou com o reclamante, se aplicavel. A organizagao
desta audiéncia sera da responsabilidade do Responsavel do OCS que devera garantir, nomeadamente:

* A notificagéo registada com aviso de recegéo do infrator e do reclamante, se aplicavel;

A notificagdo devera identificar as razbes da mesma, a data e o local de audiéncia e identificagdo dos
participantes.

A auséncia de confirmacgao da recegao da notificagdo e/ou da presenca na audiéncia de qualquer dos notificados,
nao impedirdo o andamento do processo, prosseguindo o Comité de Avaliacdo com a andlise do problema e com
a tomada de decisao.

Dependendo da gravidade da infracdo, o Comité de Avaliacdo decidira sobre o tipo de sanc¢des a aplicar, que
poderao ser:

* Repreensao registada.
» Suspensao ou cancelamento da certificagao.
A deciséo de suspensao tera por base:
*» Uso inadequado do certificado;
* Incumprimento das obrigagdes assumidas com a certificagéo;

* Nao eliminagéo das ndo conformidades identificadas;
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* Nao cumprimento das regras de conduta profissional;
* Pedido da pessoa certificada (ex.: cessagao da atividade).
O cancelamento sera decidido por:
» Suspensao do certificado se prolongar para além dos seis meses;

» Se observarem os mesmos motivos que levam a suspensido, mas as nao conformidades verificadas
serem muito graves ou poderem trazer danos a terceiros e/ou a imagem do OCS;

* Pedido da pessoa certificada (ex.: cessagao da atividade).

A comunicagao da decisao do Comité de Avaliacao e, se apropriado, do tipo de sancao a aplicar, sera feita por
escrito com aviso de recegao, ao infrator pelo Responsavel do OCS, no prazo de 15 dias uteis a contar da data
da audiéncia com o infrator e/ou reclamante (se aplicavel).

Se aplicavel, esta comunicacdo devera descrever clara e objetivamente as causas que levaram a decisdo de
suspensao e/ou cancelamento da certificagao e requerer a devolucao do certificado original respetivo.

No caso da suspensao, as condigdes de levantamento da mesma (agéo corretiva, prazos, evidéncias a enviar
ao OCS), devem estar definidas de uma forma clara na comunicagao enviada ao infrator.

Esta informacgéo incluira a indicagdo de que o infrator podera submeter um recurso ao OCS (PG-ISQ/14—
Reclamacgbes e Recursos).

A possivel suspensdo ou cancelamento do certificado € do conhecimento dos visados através da prévia
assinatura do “Protocolo de Conduta Profissional para Pessoal Certificado — Imp.ISQ.0CS.030".

O Responsavel do OCS deve publicitar a suspensdo e/ou cancelamento do certificado nos meios de
comunicacgao onde foi publicitada a certificagao e retira-lo da lista de pessoal certificado. Também devera divulgar
o posterior levantamento do certificado.

Os Certificados cancelados, a excegao dos que atingiram o prazo de validade e os cancelados a pedido da
pessoa certificada, s6 poderdo ser reemitidos apds um periodo minimo de cinco (5) anos. A emissdo de novo
certificado sera tratado como um processo de candidatura inicial descrito no PE-OCS/ANB-01.

O OCS através do Comité Executivo reserva-se o direito de negar a reemissao do certificado se ndo houver
evidéncias objetivas de que as razdes que levaram ao seu cancelamento foram corrigidas e solucionadas
eficazmente.

O secretariado do OCS mantera no arquivo individual de pessoas certificadas, o registo de toda a documentacéo,
informagéao, decisao e sangdes aplicadas em relagdo ao uso inadequado da certificagdo.

5.8 RECURSOS E RECLAMAGOES

O recursos e reclamagdes relativos a decisdes de certificagdo segue o descrito no PG-1ISQ/14 — “Reclamagbes
e Recursos.”

6. RESPONSABILIDADES

6.1 RESPONSAVEL TECNICO

Nomear os examinadores S a partir da matriz de competéncia (OCS/ANB-011 - Lista de Inspetores de
Soldadura).

Tomar a decisao de certificacdo adequada.
Assegurar-se que os candidatos e/ou empresas sao devidamente informados acerca da decisao de certificagdo.
Garantir o correto arquivo e registo das evidéncias do processo de certificagéo.

Manter as listagens de pessoal certificado, revalidagbes e reprovagdes atualizadas.
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6.2 EXAMINADOR S

Garantir o preenchimento

pelos candidatos do protocolo de conduta de pessoa certificada.

Aceitar os candidatos a exame mediante a verificagdo dos requisitos a certificagéo.

Assegurar o correto preenchimento das fichas de candidatura aplicaveis.

Assistir ao exame dos candidatos, verificando o cumprimento de todos os requisitos aplicaveis.

Solicitar os ensaios corretos e adequados para a avaliagao dos exames de certificacao.

Reunir toda a documentagao do processo de certificagdo e submeté-la ao Responsavel Técnico.

7. IMPRESSOS E REGISTOS

Impressos Internos

Imp.1ISQ.0CS.028.XX

Registo de Condi¢des de Exame-Certificagdo de Soldadores

Imp.1SQ.0CS.029.XX

Renuncia a Certificagao/Qualificagdo

Imp.ISQ.0CS.030.XX

Ficha de Candidatura / Protocolo de Conduta profissional para pessoa Certificada

Imp.ISQ.0CS.035.XX

Soldadores / Operadores de Soldadura _ Registo das Condi¢gdes de Revalidagédo

Imp.ISQ.0CS.036.XX

Registo de Condi¢des de Exame - Operadores de Soldadura

Imp.1ISQ.0CS.048.XX

Registo de Condi¢des de Exame - Soldadores_Continuagédo

Imp.1SQ.0CS.051.XX

Registo de Condi¢des de Exame - Brasador / Operadores de Brasagem

Certificados de Soldad

or

Imp.1SQ.0CS.043.XX

Certificado de Qualificagdo de Soldador/Operador de Soldadura (Sem Logo EWF e IPAC), Arco
elétrico /Oxiacetilénica, Resisténcia/ Conectores

Imp.ISQ.0CS.044.XX

Certificado Qualificagdo Soldador EN ISO 9606-1 Com alinea c) (Sem Logo IPAC)

Imp.ISQ.0CS.054.XX

Certificado de Qualificagdo de Soldador/Operador de Soldadura- ISO 13847

Imp.1SQ.0CS.073.XX

Certificado de Qualificagéo de Soldador EN ISO 9606-1-Sem alinea c) Com Logo IPAC

Imp.ISQ.0CS.074 XX

Certificado de Qualificagdo de Brasador/Operador de Brasagem ASME BPVC IX - Sem Logo IPAC

Imp.ISQ.0CS.075.XX

Certificado de Qualificagéo de Soldador ASME BPVC IX - Sem Logo IPAC

Imp.1SQ.0CS.076.XX

Certificado de Qualificacéo de Soldador EN ISO 9606-2 a 5 - Com Logo IPAC

Imp.ISQ.0CS.077.XX

Certificado de Qualificacdo de Brasador EN ISO 13585

Imp.ISQ.0CS.078 XX

Certificado de Qualificagdo de operador de Soldadura EN ISO 14732 - Sem Logo IPAC

Imp.ISQ.0CS.079.XX

Declaragédo de Reprovagao em Exame de Qualificagdo de Soldador/Operador de Soldadura - Com
Logo IPAC

Imp.1ISQ.0CS.080.XX

Declaragéo de Reprovagao em Exame de Qualificagéo de Brasador / Operador de Brasagem

Imp.ISQ.0CS.090.XX

Certificado de qualificagédo de operador de Soldadura EN ISO 14732, Sem alinea C — Com Logo IPAC

Imp.ISQ.0CS.091.XX

Certificado de Qualificagdo de Soldador ASME BPVC IX com Logo IPAC

Imp.ISQ.0CS.092.XX

Certificado de Qualificagdo de Operador de Soldadura ASME BPVC IX com Logo IPAC

Imp.ISQ.0CS.093.XX

Certificado de Qualificagdo de Operador de Soldadura ASME BPVC IX Sem Logo IPAC

Nota:

o XX refere-se ao numero de revisdo do impresso.
¢ Deve ser utilizada a revisdo em vigor na Lista de Documentos e Impressos do OCS/ANB.
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8. LISTA DE REVISOES

Rev. N° Data Descricao da Alteragao
00 02/05/2013 Emisséo Inicial.
01 05/05/2014 Atualizagdo de referéncias a outros documentos. Revisédo do texto.
02 07/07/2014 Corregao do arquivo de registos para seis (6) anos por forma a ter em conta a
validade maxima de certificados emitidos pela norma EN ISO 14732.
03 29/07/2015 Atuglllzag?o de informacgao relativa a suspensado, cancelamento ou redugio da
certificacéo.
Inclusdo da realizacéo de ensaios de fratura e dobragem a serem realizados pelos
04 03/01/2017 Inspetores do OCS/ANB.
Atualizagao de informagao relativa as normas EN ISO 13585 e ISO 13847, assim
05 20/11/2018 . ~ IV - e . .
como informacgao sobre a utilizagao de relatérios especificos de inspegao visual.
06 16/02/2022 Reviséo geral do procedimento.
07 21/06/2023 Os poptos revistos no re_spetlvo documento encontram-se assinalados a cor azul.
Reviséo geral do procedimento.
Os pontos revistos no respetivo documento encontram-se assinalados a
cor azul.
o Alteragao no item 3.2 dos pontos: Nota 1 e Nota 2;
08 25/07/2023 e Alteragédo do Ponto 5.1.6 Paragrafo 4 — Inclus&do do texto “Nao
aplicavel ao ambito da acreditagdo de acordo com a EN ISO/IEC
17024, Ver ponto 3.2 deste documento”
Os pontos revistos no respetivo documento encontram-se assinalados a
cor azul;
09 08/04/2024 Revisao geral do procedimento de modo a contemplar a acreditagédo pela EN
ISO/IEC 17024 para o ambito ASME BPVC IX
Os pontos revistos no respetivo documento encontram-se assinalados a
10 22/08/2025 cor azul;
Reviséo do ponto 5.1.4.
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ANEXO |

Lista indicativa das ag¢des a desenvolver durante a realizagao dos exames / testes de certificagdo de qualificagdo
de Soldadores/operadores de Soldadura:

1. Antes do inicio do examelteste pratico

Deve ser efetuada uma inspecgéo visual antes do inicio do exame / teste pratico, para verificar as seguintes
caracteristicas:

i) Verificar se os detalhes da junta e posicionamento do corpo de prova estdo de acordo com a EPS ou
EPSp.

ii) Identificar o corpo de prova com os seguintes elementos:

e  Referéncia composta no minimo com duas iniciais do nome do candidato. No caso de existirem
dois candidatos com as mesmas iniciais deve ser usada uma terceira inicial. No caso de candidatos
que efetuem mais do que um corpo de prova, deve ser ainda utilizado um nimero sequencial apés
as iniciais.

e O nome do cliente (empresa) que solicitou a prova e/ou o numero de processo de certificagdo.

e Outras marcas que sejam requeridas especificamente pela normal/especificacdo de suporte a
qualificacao.

e A referéncia do corpo de prova deve ser indicada no Registo das Condi¢cdes de Exame/Teste,
tornando inequivocas as condi¢gdes de exame utilizadas na realizagado desse mesmo corpo de prova.

i) Verificar a conformidade dos materiais de adigdo com a respetiva EPS ou EPSp (quando aplicavel).

iv) Verificar a temperatura de pré-aquecimento (se aplicavel) com lapis térmico ou outro meio adequado,
de acordo com a EPS ou EPSp.

V) Verificar se a purga da raiz da soldadura esta a ser efetuada de acordo com a EPS ou EPSp (se
aplicavel).

2. Durante a execugao do corpo de provalteste pratico

Durante a execugéao do corpo de prova/teste pratico o examinador S devera:
vi) Verificar a manutengéo das condigdes inicias de exame.

vii) Analisar a existéncia ou ndo de imperfeigdes e autorizar a sua remogdo excepto no passe de capa para
o qual s6 os locais de paragem e de re-arranque poderédo ser rebarbados.

viii) Verificar a existéncia de uma paragem/arranque no passe de raiz e no passe de capa e marcar o local
no corpo de prova (aplicavel somente a exames de acordo com a EN 1SO 9606).

ix) Verificar se as variaveis essenciais (condigdes de soldadura cujo dominio de validade é definido pela
norma/especificagdo de suporte a qualificagdo) seguem conforme o definido antes do inicio da prova. Para
tal o examinador S devera estar munido dos equipamentos adequados para o efeito.

X) Verificar se as variaveis ndo essenciais (condigdes de soldadura que ndo sdo sujeitas a restrigées
de dominio de validade pela norma de suporte a qualificacdo) seguem conforme o definido antes do inicio da
prova.

xi) Verificar se os restantes requisitos definidos pela norma/especificagdo de suporte a qualificagdo, mas
que nao sao condigbes de soldadura, sdo cumpridos.
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3. Apods a execugao do corpo de provalteste pratico

Apds a execugao do corpo de prova / teste pratico a junta soldada devera ser inspecionada para:
xii) verificar se as escérias foram removidas;

Xiii) se ndo existem marcas devidas a limpeza (ex.: golpes de rebarbadora), golpes de escorvamento de arco
ou marcas de martelagem da superficie;

Xiv) realizar a inspecgao visual do corpo de prova de cordo com os requisitos de aceitagdo definidos no
referencial normativo adoptado;

XV) em caso de aprovagdo do ensaio visual serdo realizados os restantes ensaios requeridos pelo codigo
ou norma de suporte a qualificagao;

xvi) recolher os relatérios dos respectivos ensaios Ndo destrutivos e/ou Destrutivos;
xvii) recolher os respetivos corpos de prova;

xviii)  enviar toda a informagao para o responsavel técnico para sua andlise e decis&o.




